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Art: Anwendungsbereich: Verarbeitungsanleitung:
Dinnflissiger, klarer L&sungsmittel- Fir T-Verklebungen und schmale Im allgemeinen wird eine gesigte oder
klebstoff Fldchenverklebungen von Makrolon®.  gefriste Kante eines Teiles mit der

RUDERER® 118 ist nicht fugenfillend.  Originaloberfliche eines anderen Teiles
rechtwinklig verklebt. Die zu verkleben-

gusbschh:ﬂf:j:;‘:en gewerblichen den Teile mussen eine hohe Passge-
ebrauc nauigkeit haben. Riefen werden nicht
) ausgefilllt. Vor der Verklebung sind die
Eigenschaften: Klebefiachen mit Petrolether oder
: = ] T Isopropanol zu reinigen. Prinzipiell
Viskositat (Brookl. A%60/20°C) smPa: lassen sich zwei Methoden anwenden:
G ° = -
Diehits/20°C 0,88 g/em a) Ein Fugeteil wird mit der zu
Brechzahl np™* ~ 1,405 klebenden Kante in RUDERER® 118
Farbe farblos bis leicht gelblich, Farbton hat Zln!getaught gnd nach 5_b|s “?_ SEC.
keinen Einfluss auf Klebeeigenschaften £NY Ousxait mit demisweiten Figetel
) in Kontakt gebracht.
Fiammponit Kd b) Die Teile werden ohne Klebstoff
Haltbarkeit mindestens 2 Jahre ab Abfllung bei gegeneinander fixiert und
sachgerechter Lagerung RUDERER® 118 aus einem
; Flaschchen mit Kaniile in die Klebe-
mperatur al 30°C
LagectemparIy maxim naht eingetragen. Der Klebstoff
Verpackungsmaterialien Glas und Aluminium dringt durch die Kapillarwirkung
; ; jedoch nicht gleichm&Rig und tief in
Verdickungsmittel Makrolon® Spéne, max. 12 % 18 g
rdisemnaamEn Ol Splne; mex die Klebenaht ein. Falls deshalb
Hartung physikalisch durch Verdunstung und nicht a) angewandt wird, ist es
Adsorption in den Fiigeteilen sinnvoll, die Figeteile zunéchst mit
in Abstanden quer zur Plattenkante
SicherheitsmaBnahmen und Gesundheitsschutz: eingelegten Distanzierungen (z.B.
. - __' nichtrostender Stahldraht, ca. 0,1 -
Kennzeichnung nach GefStoffv F leichtentziindlich 0,5 mm @) zusammenzusetzen, die
Xi reizend nach dem Eintragen des Klebstoffs
Tetrahydrofuran o herausgezogen werden.
Kann explosionsfihige Peroxide bilden.
Reizt die Augen und die Atmungs- Nach kurzer Haltezeit wird die
organe.Von Zindquellen femhalten. Verklebung fixiert und ein Druck von

Nicht rauchen. Nicht in die Kanalisation ~ca. 100 gicm’ Klebefliche aufge-
gelangen lassen. Malnahmen gegen bracht.

elektrostatische Aufladungen treffen.

EWG-Nr.: 203-726-8 Die Blasenbildung bei der Verklebung
von Sdgekanten |40t sich verhindemn,
wenn diese durch NaB-Feinschleifen mit
Kdrnung 400 bis 600 (méglichst
rechtwinklig zur Plattenkante!), durch

Frasen oder Diamantpolierfrisen vor
n .
Lagerung und Tra sPorf dem Klebevorgang geglattet werden.

Weitere GUber den Rahmen dieser Produktbeschreibung hinausgehende
Informationen zu SicherheitsmaBnahmen, Gesundheitsschutz und Entsorgung
kénnen unskerem Sicherheitsdatenblatt entnommen werden.

Behalter dicht geschlossen halten, kihl
aufbewahren.
UN-Nr.: 2056
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Bitte beachten: Alle Angaben entsprechen unseren heutigen K
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Hinweise:
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1. WeiRfarbung im Bereich der Kiebenaht ist auf aus der Luft kondensiertes Wasser zuriickzufiihren (insbesondere bei
niedriger Raumtemperatur).

2. Durch Zusatz von 12 % Makrolon® Spanen kann die Viskositdt von RUDERER® 118 erhoht werden. Er ist dann
wie ein Klebelack zu verarbeiten. Dies hat Vorteile, wenn die rasche Verdunstung von RUDERER® 118 stért oder
leichte Unebenheiten auszugleichen sind.

Eigenschaften von Verklebungen aus
Makrolon® mono clear 099

~5sec

Standfestigkeit

Weiterverarbeitung verklebter Teile Nicht vor 3 Stunden
Zugscherfestigkeit v =5 mm/min ~ 20 MPa
(Stumpfverklebungen)

Bitte beachten Sie:

Unsere anwendungstechnische Beratung ist unverbindlich. Die Verantwortung fiir die Anwendung bzw. Verarbeitung
unserer Produkte liegt beim Kaufer, auch im Hinblick auf etwaige Schutzrechte Dritter.

Technische Daten, die unsere Produkte betreffen sind Richtwerte. Anderungen vorbehalten.

® = eingetragene Handelsmarke

Makrolon® st eingetragene Handelsmarke der Bayer AG.
RUDERER® ist eingetragene Handelsmarke der RUDERER KLEBETECHNIK GMBH
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