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Art:
Dünnfi üssiger, klarer Lösungsmittel-
klebslotr

Anwendungsbersich:
Für T-Verllebungen und schmale
Flächenverklebungen von Mak.olon6.
RUDERERO 118 isl nicht tugenfüllend

Au33chlieglich für den gewerblich€n
Gebr.uch b€!timrnL

Verarbeitungsanleitung:
lm allgemeinen wird ein€ gesägte oder
gelräsle Ka.te eines Teiles mit der
Originalobernäche eines andercn Teites
rcchlwinklig ved<lebl. Die zu vefileben-
den TeLle m!ssen e ne hohe Passge-
nauigkerl haben. R eien \,!erden nicht
äusgefijllt Vor d€. Verkleb!ng sind die
Klebeflächen mrt Petrolether oder
lsopropanol zu rcinigen- Pdnzipiell
lass€n sich zwei Methoden anwenden:

a) Ein Flgetei lwird mit  derzu
krebenden Kante in RUoERER@ 118
eingelaucht und nach 5 bis 10 sec.
Anlösezeit mit dem zweilen Fügeteil
in Konlakt gebracht.

b) Die Teile werden ohne Klebstoff
gegeneinanderfixiert und
RUOERER@ 118 aus einem
Fläschchen mil Kanüle in die Klebe-
naht eingelragen. Der Klebstoff
dringt durch die KepillaMi*ung
jedoch nicht gleichmäßig und liel in
die KIebenäht ein. Falts deshalb
nichl a) angewandtwkd, ist es
sinnvoll, die Fügeteile uunächst lnit
in Abständen quer zur Plattehkante
ern9elegren Distan:ierungen (u.8.
nicnrostender Slahldrchl, ca. 0,1 -
0,5 mm O) zusamrnenzuseäe.. die
nech dem Einragen des Klebstoffs
nereusgezogen weroen,

Nacn kur2er Haltezeil wird die
Verklebung fuierl und ein Druck von
ca. 100 g./cm' Kleb€fläche aufge-

Die Blasenbrldung bei der Verklebu|rg
von Sägekanten läßt sich veöindem,
wenn diese durch Naß-Feinscfle fen mil
Kömung.100 bis 600 (möglichst
rechlwinklig zu. Platt€nkentel). durcn
Faäsen oder 0iamantpoliedräsen vor
dem Klebevorgang geglättet werden.

:

;

Eigenschoften:
\,/iskosnät GrooK-4r'6020'C)
Dicn|e/zo'C

Brechzahl no!

Hallbafkeit

Lagertemp€ftltur

Verpackungsmatedalien

Verdickungsmittel

Härtun9

SicherheltsmoOnohmen und

<5 mPe.s

- 0,89 g/cml

- 1,405

faölos bis leichl gelblich, Feölon het
keinen Einfl uss auf Xlebeeigenschaffen.

-  20'c

mindestens 2 Jähre ab Abtüllung bei
sachgerecht€r Lagerung

maximäl 30"C

Glas und Aluminium

Makrolodo Späne, max. 12 %

physikalisch durch Verdunstung und
AdsoQlion in den Fugeleilen

Gesund heltssch ut::
Kennzeichnung nach GefsroffV F l€ichentründlicn

Xi reizend

Kann explosionsfähige P€roxide bilden.
Reizt die Augen und die Atmungs-
orgene-Von Zündquellen femhalten.
Nicht ralcien. Nicht in die Kanalisation
gelangen lassen. Maßnahmen gegen
elekvoslätische Aulladungen |retren.
EWG-Ni.:20372G8

.

;

:
Weitere üb€r den Rahmen dieser Produktbescn.eibung hinausgehende
Infofiralionen zu Sic}leö€itsmallnahmen, cesundheitsscnutr und Entsorgung
können unslrem Sicierheilsdatenblätt entnommen werden

Logerung und Troßport
Behäller dicht geschtossen hatten. kühl
autuewahren.
UN-Ni. :2056
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Elgenrchott6n rDn Verldebungen ous
,t^okrolon@ mono cleor O99
Stendtu.llgkeit -5sec
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Hinweiao:
1- W€iß'äöung im Bereicfi der Klebenaht isl auf aus der Lui kondensierl€s Wasser zurüdeuEhren (ihsbesond€ro b€i

nioddger Raumtemperatur)-

2. Durch ZulaE von 12 % Makrolon@ Spänen k.nn di6 ViBko€ität voo RUDERER@ 118 ertüt werden. Er ist dann
wi6 oin Kl€b€leck zü verarb€iten. Dies hat Vort€il€, weon dio r$che Vedunstuno von RUDERER@ 118 stört oder
lelchto Unebenheiten auszugleicien sind.

WeiteNereö€ltungv6*lebt6rTeile Nichtvor3Stunden

Zugschortestigkoitv= smny'nin -20MPa
(Stumptuorklebungen)

Bltte bo.cht n Sl€:

t ns€re anw€ndungstechnßche Beratung ist unveöindlich. Oie Vorentvronung tür die Anwendung bzw. Veraöeitung
unser6r Produlte liegt beim Käufer, auch im Hinblick auf €tv/elge Schutzrechte Odtter.

T€drnische Oat€n, die unsere Prcdukte b€treffen sind Richtwerle. Anderungen voöehatt€n.

o = elngel€gene Handelsma*e

Makrolon@ ist eingetragono Handelsme*e der BayerAG.

RUDERERO i6t eingetragene Handelsmarke d6r RUDERER KLEBETECHNIK GMAH
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